Raychem

EPKJ0903SEO1E07 161 40

QTY 1 PC

KABELSKARYV STORLEK 1
OEVERGANG PAPPER/PLAST 1 KV
CU 6-16 MM2

EBR SATS NR 80511

4042368577783

Menge 1 ST

Made in GERMANY
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i\ﬂor_!tering'sanvisning
ESD-0853-SE-12/98

Skarvsats for 6vergang
fran pappersisolerad
4-ledarkabel

till plastisolerad

3- eller 4-ledarkabel

1 kV

Raychem




Innan arbetet pabérjas

Det &r mojligt att komponenter eller
installationsmetoder har férandrats
sedan ni monterade denna produkt
senast.

Las darféor noggrant igenom och folj
monteringsanvisningen.

Grundregler for montering

Anviénd gasolbrannare avsedd for
krympning t ex Raychem
Siever-matic.

Anvind ett fettfritt kabelrengdrings-
medel.

Hall hela tiden lagan rorlig'sa att inte
slangarna éverhettas.

Borja krympningen enligt anvis-
ningen och krymp slangarna runt
om innan fortséttning sker i
langdriktningen.

Rikta lagan i krympriktningen sa att
okrympt material hela tiden férvarms.

Se till att slangarna ar slata och fria
fran veck efter krympningen.

Informationen i monteringsanvisningen &r avsedd att beskriva en korrekt installationsmetod f6r produkten.
Raychem har dock ingen méjlighet att forutse de yttre forha'landen som kan paverka installationen av produkten i
enskilda fall. Anvandaren ansvarar darfor sjalv for den rekomenderade installationsmetoden ar lamplig for
anvandarens behov. Vid tveksamhet kontakta Raychem.

Raychems ansvar fér produkten framgar av Raychems allménna leveransvillkor fér produkten. Raychem har inget
ansvar f6r indirekta skador eller f6ljdskador som kan uppkomma till 6ljd av anvandningen av produkten.
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Kabelpreparéring

Palla upp och 6verlappa kablarna ca 1560 mm och markera 1 referenslinje
en referenslinje i mitten av dverlappet. ==
Rengor plastkabelns yttermantel och trad sedan pa ytterhyk
san/hylsorna pa denna kabel.

Avmantla kablarna enligt figur och tabell nedan.

Rengér blymanteln och rugga upp den del av blymanteln som
skall behéllas med en stalborste. Aviagsna darefter blyman-
teln, till matt enligt ritning, pa ett sddant satt att en klockfor-
mad kant bildas vid blymantelns dnde. '

Naja de gemensamma papperen, 20 mm fran blymantelkan- \_ytt_erbﬁy!&
ten, med det bifogade bindgarnet och avlagsna sedan reste-

rande del av gemensamma papper och kabelutfylinad.

Torka bort 6verflodigt fett fran ledarna.
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referenslinje gemensamma papper
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Skarv storlek E-nummer Area mm2 a b c |
0 SMOE-3024 2,5-10 _
1 E07 161 40 6-16 250 250 100 halva
2 EO07 161 42 25-50 400 350 150 skarvhylsans
3 E07 161 44 70-150 500 450 200 langd + 10 mm
4 E07 161 46 120-240 600 500 200
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Fardigstallande av skarv

Klipp till en 50 mm lang bit av jordningsflatan och naja fast
den som en férbindning mellan armering och blymantel.
Linda det fértenta kopparnatet runt blymanteln precis
innanfor kanten. Lagg darefter jordningsflatan mot
kopparnéatet med placering langs med nolledaren. Fast flatan
mot kopparnétet genom att linda runt jordningsfjadern. Efter-
dra fjadern ordentligt

Tréd pa de tre fasmarkta (L1, L2 och L3) slangarna pa pap-
perskabelns faser och den N-markta pa nolledaren. Krymp
slangarna med bérjan fran grenen, runt om och sedan mot
dndarna

Forvarm blymanteln till ca handvarme. Fér p& grenformgod-
set och tryck ned det mot grenen. Bdrja krympningen av
formgodset i mitten och runt om, sedan i riktning mot blyman-
teln och avsluta med att krympa formgodsets fingrar.

OBS ! Vid skarvning av papperskabel med klenare biyman-
teldiameter &n 15 mm skall den 50 mm langa extra hylsan
krympas pa 6ver blymanteln, innan formgodset monteras, sa
att diametern byggs upp.

Forma till ledarna och kapa dem rakt till ratt lAngd (d v s kapa
bort dverlappet).

Avisolera ledarna pa bada kablarna och pressa pa skarvhyl-
sorna pa plastkabeln.

Trad pa de fyra tjockvéggiga slangarna med lim pa plast-
kabelns ledare innan ledarna skarvas mot varandra.

Presskarva ledarna och tag darefter bort ev vassa kanter och
rengdr skarvhylsorna. Forvarm skarvhylsor 95 mm2 och
grovre.

Centrera isolationsslangarna éver skarvhylsorna och krymp
dem darefter med borjan fran mitten, runt om och sedan mot
dndarna.

L1,L20chL3
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Rugga och~re'ngﬁr mantelandarna ca 150 mm. Om satsen
innehaller 1 st ytterhylsa centreras denna dver skarvomradet
och krymps enligt grundreglerna.

Om satsen innehéller 2 st ytterhylsor placeras den kortare ca
100 mm ut pa papperskabelns yttermantel och krymps med
bérjan fran mantelandan mot mitten.

Den langre slangen placeras 100 mm ut pa plastkabelns
yttermantel och krymps pa samma sétt som den forsta

Skarven ar nu driftklar men lat den dock svalna till
handvarme innan den belastas mekaniskt.

Var vénlig gbr av med alit avfall enligt
miljovardsbestdmmelserna
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